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RMH?

Die Wiederverwertung
mineralischer Baurest-

massen schont Deponie-

ressourcen und spart
Rohstoffe: Die Umwelt
wird entlastet und wert-
voller Baustoff dem Wirt-
schaftskreislauf wieder
zugefiihrt.

Foto: privat

Diese Menge an hochwertigem
Recycling-Baustoff ist in
Osterreich noch nie auf einer
Baustelle verarbeitet worden -
und schon gar nicht in so einer
kurzen Bauzeit.

Dir. Prok. Bmstr. Dipl.-Ing. Harald Schon,
Bereichsleiter NO der TEERAG-ASDAG AG

RMH 0/90 RECYCLING-BAUSTOFF

DIMENSION & PRODUKTION

Dimension und Produktion von RMH fiir die Baustelle Niederruf3bach

waren einzigartig: 160.000 Tonnen wurden in nur 6o Tagen produziert.
Die Tagesproduktionsmenge in der Aufbereitungsanlage Limberg be-
wegte sich zwischen 1.800 und 3.400 Tonnen. Taglich wurden durch-
schnittlich 2.700 Tonnen RMH reibungslos zur Baustelle transportiert.

RMH 11 0/90 A RECYCLING-BAUSTOFF

QUALITAT & PRUFUNG

Die Anforderungen des Auftraggebers an Giite und Umweltqualitdt des
Baustoffs waren ausgesprochen hoch. Aus diesem Grund wurden 2 mal
taglich Stichproben entnommen, welche spater einer Sieblinienpriifung
im werkseigenen Laboratorium unterzogen wurden. Zusatzlich wurden
insgesamt 16 komplette Fremdpriifungen iiber die Bestandteile so-

wie iber die Umweltvertraglichkeit durch ein akkreditiertes Priiflabor
durchgefiihrt. Auftraggeberseitig wurden unabhangig davon auf der
Baustelle weitere Kontrollpriifungen durch ein Fremdlabor erstellt.

Nur durch eine selektive Aufbereitung sowie diesen engen Priifraster
konnte garantiert werden, dass die fiir das hydrogeologisch sensible
Gebiet geforderten Mindestkriterien von Giiteklasse Ill sowie Umwelt-
qualitatsklasse mindestens A zu 100 % erreicht wurden.
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160.000 TONNEN RMH » 60 TAGE » 3 PARTNER » 1 ZIEL

TEERAG-ASDAG AG, Business Unit 1

Niederlassung Niederdsterreich
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HARTETEST FUR
EINEN RECYCLING-BAUSTOFF

Baustelle B4, ASt NiederruBbach Ost

Nievelt Labor Ges.m.b.H.

M Wiener Strafie 35, 2000 Stockerau
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ERGEBNISSE DER 16 FREMDPRUFUNGEN
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RMH 0/90 RECYCLING-BAUSTOFF

:Atldehrl\gw\e/nﬁl [XmiooETcEnFe! f!iiﬁe-[)rdzeit von zwei WAS IST R M H?

Monaten bestand der Recycling-Baustoff RMH auf der Baustelle B4, _ - - Hochbau-Restmassen, die einer Wiederverwendung/Verwer- Die Analysenergebnisse aller : H 'Wel't ? 14
ASt NiederruBbach Ost, seinen bisher anspruchsvollsten Hartetest. Bei sorgfiltiger Qualitiits- e " tung zugefiihrt werden kdnnen, fallen vor allem beim Abbruch W gezogenen Proben ergaben p

AR RSO G von Hoch- und Ingenieurbauten an. Das Produkt RMH (Recy- ‘AW durchwegs eine Einstufung :
@ in die Umweltklassen A bzw. A+ %8 : 7
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8 OBERGRENZE pH-Wert

Die Landesstraf3e B4 fiihrt von Stockerau iiber Horn nach Geras und I 1 2

ist ei ichti i i i ; ; ; B clierte mineralische Hochbaurestmassen) besteht aus wieder-
ist eine wichtige Anbindung des Waldviertels an den Wiener Raum. freier Recyclmg—Baustloﬁf ; . : ) ) : : last Bundesabfalhir -
Im Bereich Niederrubach wurde die B4 auf eine dreispurige Stra3e h.ergeftellt, als auch eine S - aufbereiteten mineralischen Baurestmassen wie z. B. Ziegel, plan und sind daher aus diesem
die ausgezeichnet als Damm- Pn : TP -- . ; / .
natiirlichem Gestein. Entsprechend den Richtlinien des Osterr. im StrafSenbau bestens geeignet. i
) B ) korperschiittung geeignet ist. Am MONIUM [mg/kg T™]
man 160.000 Tonnen an hochwertigem Schiittmaterial. A #  HR Dipl-Ing. Dr. Wolfgang Dafert, : & Nltl'lt
Die ausfiihrende Baufirma TEERAG ASDAG entschied sich in enger GF Bmstr. Dipl.-Ing. (FH) Raimund Hengl, 3 _ oder IV bzw. die Umweltqualitatsklassen A+, A, B oder C : i Leiter der NO Straenbauabteilung 1 [mg/kg TM]
Hengl Mineral GmbH ' erreichen. Als qualitdtsgesicherter Baustoff findet er z. B. gl olabrung \
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UNTERGRENZE pH-Wert

schiittung auf einer Baustellenldange von zwei Kilometern benotigte
Baustoff-Recycling-Verbandes kann RMH die Giiteklassen Il

Zusammenarbeit mit dem Auftraggeber, dem Amt der NO Landes-
Verwendung als Verfiillmaterial fiir Kiinetten, Dammkéorper-

regierung — NO StraBenbauabteilung 1 Hollabrunn, zukunftsweisend : ; 0
schiittungen und Untergrundverbesserungen. O R S " - 3 W OBERGRENZE Nitrit [ 089 0,83 091 __091 2

fiir Recycling-Baustoff RMH o/90, aufbereitet in der Recyclinganlage E] \—\,.J VD A XY
. . . 3 0,69
der Firma Hengl Mineral GmbH in Limberg. = 055 O G 527 N 0,62 ;78 ic2
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